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historiska Museum for ett drygt tjugo-
tal ar sedan. Det finns ett stort behov av
att manifestera och formedla industri-
samhallets utveckling.

Vad skulle vara lampligare dn att
lagom till Goteborgs 400-drsjubileum
ar 2021 kunna inviga ett varvs- och in-
dustrihistoriskt centrum. I ett sddant
centrum kan historien om Goteborg
som handels- och industristad berét-
tas och stadens samlingar sdkras for
framtiden. Det skulle ocksa stirka bil-
den av Goéteborg som en hamn- och
sjofartsstad.

Vi dr naturligtvis beredda att pa alla
sitt bidra med véra kunskaper i indu-

kollegor som omger mig. Jag vagar
pastd att foreningens styrelse besitter
en mycket stor och bred kompetens i
fragor kring industrihistoria.

Var ambition dr att ge ut tidskrif-
ten som du haller i din hand med 2-3
nummer om aret. Du dr hjértligt val-
kommen med idéer och forslag pé si-
dant som du skulle vilja ldsa om. Visst
ar industrihistoria intressant!

| Sten-Ake Lyngstam, ordférande

kollergangar pa rad, kompletta med drivsystem. Kollergangar anvindes forr i strihistoria. Bdde i processen for att

massaindustrin for grovmalning av den kokade massan. Foto: Eric Julihn 2013 staden och regionen ska kunna genom-




Notiser

Industriarvskonferensen fyllde ett stort behov

Hostens fulltecknade industriarvskonferens med rubriken “Industrisamhél-
lets landskap — kulturarv, miljé och hallbarhet” arrangerades av Svenska In-
dustriminnesforeningen, ArbetSam, Arbetets Museum och Regionmuseet
Kristianstad. Konferensen hade tva tydliga fragestillningar: Vem virnar det
industrihistoriska minnet nér industriarv saneras? Biologisk méngfald och
ekologisk héllbarhet — hot mot vattnets kulturhistoriska miljéer? Bada 4m-
nena blev vil representerade av en bred skara foreldsare. Vattenfragan kom
inte helt ovéntat att dominera slutdebatten. Utvirderingsenkéten visar att
konferensen var mycket efterlangtad och uppskattad av alla deltagarna. En
konferensdokumentation héller nu pa att sammanstéllas och kommer snart
att finnas tillgdnglig via natet eller for bestéillning. Hall utkik pa Svenska indu-
striminnesforeningens hemsida: www.sim.se

Rivningen vid Papyrus i
Molndal pagar nu for fullt
An idr det svart att se vad som
kommer att bli kvar men en del
ska bevaras enligt de kommu-
nala bolaget Mdlndalas planer.
Ett 4r da sédkert, Sveriges andra
installerade rulltrappa har nu
forsvunnit for alltid. Du hittar
senaste informationen pa www.
molndala.se

Bilden &r tagen 3 augusti 2015.
Foto: Ida Dicksson

Byggnadsvardens konvent

I ménadsskiftet september-oktober anordna-
des Byggnadsvéirdens konvent i Mariestad. En
motesplats for forskning, foretag, foreningar
och offentliga aktorer. Industrihistoria i Vist
hade tva representanter pa plats: ordférande

s
Industrihistoria i Vast

NAV och Innovatum genomfor kulturinsatser for asylsokande
Vistra Gotalandsregionen har genom sin kulturnimnd avsatt ekonomiska

Sten-Ake Lyngstam och vice ordférande Borje
Johansson. De passade naturligtvis pa att mark-
nadsfora foreningen.

medel till det fria kulturlivet och civilsamhaillets aktorer for att genomfora
kulturinsatser for och med asylsdkande. NAV har i samverkan med Innova-
tum ansokt om medel for att genomfora olika aktiviteter. Qvarnstensgruvan
vd Lugnésberget och Vallby Sérgérden ér nagra av de kulturféreningar som
redan tagit emot besék av nyanldnda. Las mer pa Innovatums hemsida:

http://www.innovatum.se/nyheter/nyanlanda-besoker-kulturarvsforeningar/

Studiebesok pa Qvarnstensgruvan vid Lugnasberget.
Foto: Marta Gustafsson, Innovatum
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Samarbetsprojekt arrangerar seminarier for det ideella
kulturarvet i regionen

Det ideella kulturarvet och kommunerna i Vargarda, Mellerud, Mariestad och
Munkedal bjod under november in till fyra seminarier - ett startskott for en
langsiktig samverkan mellan kommuner och dess ideella aktorer (civilsam-
héllet). NAV (Industrihistoria och arbetslivsmuseer i vést) dr en av arrang6-
rerna och vi hoppas pa ménga nya idéer och samarbeten.

Textilmuseet staller ut

Textilmuseet 6ppnar ny utstdllning om det textila kulturarvet med textil-
maskiner 16rdagen den 19 mars 2016. Textilmuseets nya basutstillning vill
vicka intresse for den mangsidiga textilindustrin, tekniska mojligheter och
miénniskornas liv. Den lokala utvecklingen speglas i internationell samtid.
Utstédllningen blickar framét, bakat, uppat och nedat. Besdkare med starkt
textilhistoriskt- eller maskintekniskt intresse erbjuds savil visningar som
férdjupningsmojligheter.

Nya industriella varldsarv

Varje ar samlas Unesco:s delegater
for att rosta fram vilka byggnader
och platser som ska tas upp pa FN-
organets varldsarvslista. I juli be-
slutades bland annat om flera indu-
striella varldsarv sd som den gamla
kolindustrin pa 6n Hashima, syd-
vast om Nagasaki i Japan och Forth
Bridge, vaster om Edinburgh, som
uppfordes vid slutet av 1800-talet.
Las mer pa Unescos hemsida: http://

whc.unesco.org/en/newproperties/

Den japanska 6n Hashima bestér av en
nedlagd kolindustri samt 6vergivna bosta-
der dér kolgruvearbetare och deras famil-
jer bodde mellan 1887 och 1974. Delar av
James Bond-filmen Skyfall (2012) spelades
in pa Hashima, och det ar fran 2009 maojligt
att som turist besoka 6n med ordnade bat-
turer. Foto: Kntrty (Flickr) CC-BY-2.0

Kraftverken i Lagan

Ida Dicksson

Det vattenrika vattendraget Lagan  de successiva och omfattande fordnd-
flyter idag savligt fram genom Smé-  ringar som kraftverkens intag inne-
land och Halland. Men vattnet som  bar och speglar samtidigt utveckling-

kommer fran det smaldndska hog-
landet, forsade en géng vilt nir det
passerade ldnsgridnsen och tog sig
vidare genom det halldndska sléttlan-
det ut mot havet. Den miljé som idag
moter en passerande besokare dr ett
resultat av kraftverkens intag i dalen
for ett drygt sekel sedan. Lagadalen
med sina sju kraftverk i Halland &r
utsett till riksintresse fér kulturmil-
jovarden.

Utbyggnaden av Lagan tog sin
borjan foér drygt hundra é&r sedan.
Mark och gardar lades under vatten
och stider och landsbygd elektrifiera-
des. De tidigaste fem kraftstationerna
utrustades med Francisturbiner och
Aseageneratorer pa horisontella ax-
lar, medan Karsefors och Laholm
fick vertikala maskinaggregat med
Francis- eller Kaplanturbiner. Nagra
av kraftverkens dammar tillhérde vid

uppforandet landets storsta. Dam-

marna imponerar ocksa nér det géller

arkitektur och byggnadsteknik.
Kraftverken i Lagan berittar om
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| Karsefors finns tva vertikala maskinaggregat,
vars ovre delar tronar mitt i maskinhallen.
Foto: Ida Dicksson 2014



en inom svensk kraftverksarkitektur.
De fyra forsta kraftverken, Majenfors
gamla, Kndred 6vre och nedre samt
Bassalt (1907-1910), har byggnader
som snarast har karaktdren av medel-
tida tegelborgar. Skogaby kraftverk
som uppfordes omkring tio ar senare,
fick en kdrvare och modernare ut-
stralning och mot slutet av 1920-talet
uppfordes tva kraftverksanlidggningar
som bada tillhér nagra av Sveriges
mest storslagna kraftverk; Karsefors
och Laholm. De kan narmast beskri-
vas som kraftverkstempel dar det for
tiden moderna och tekniska innan-
domet har fatt en statlig inramning
som saknar motsvarighet i Sverige.
De bada kraftverken var de sista i
landet som uppfordes i en sa pakos-
tad tradition.

Konst- och arkitekturhistoriker

Lasse Brunnstrom beskriver Kar-
sefors anldggning i sin bok Estetik
& Ingenjorskonst som en magnifik
hallbyggnad, helgad &t de jattelika,
vertikala maskinaggregat som tro-
nar darinne. Byggnadens volumindésa
form, massiva murverk och domine-
rande entré i monumentalformat an-
tyder, menar Brunnstrom, ett slakt-
skap med romarnas och till och med
Framre Orientens tempelformer. Han
skriver om bade Karsefors och La-
holm: "Det &r en retorisk arkitektur,
ett eko av den gamla arkitekturens
maktsymbolik. Aktenskapet mellan
den gamla formen och det hypermo-
derna innanmatet ger nytt liv och me-
ning at till synes uttjanta och stelnade
former. I dessa kraftverkstempel finns
funktionella motiv till rummens vil-
dighet samtidigt som de ldngsiktiga

Valsdammen i Laholm med kraftverket skymtandes i bakgrunden. Foto: Ida Dicksson, 2014

Ovre delen av det vertikala maskinaggregatet i Laholm tronar mitt i den salsliknande

byggnaden. Foto: Ida Dicksson, 2014

och dyrbara investeringarna har fatt
en virdig inramning”

Maskineriet i Karsefors blev av
modernaste slag med stora vertikal-
axlade, enhjuliga Francisturbiner
som var direkt kopplade till gene-
ratorerna. Laholms kraftverk blev
sedan epokgorande for kraftverks-
byggarna, inte bara ur kulturmiljo-
synpunkt utan dven betriffande den
maskinella utrustningen. Trots att
den tillgdngliga fallhdjden endast ér
8,5 meter och utbyggnadsvattenfo-
ringen 170 000 liter per sekund rackte
det med ett enda maskinaggregat, en
16 000 hk (11 800 kW) Kaplanturbin
fran Karlstads Mekaniska Werkstads
filial i Kristinehamn. Turbinen var
den storsta av sitt slag som da hade
tillverkats i landet.

Karsefors och Laholms kraftverk
var uppenbarligen byggda med om-
sorg eftersom knappt nagra forand-
ringar har skett med verket annat 4n
vad ett normalt underhall leder till.
Nyligen trycktes med Lansstyrelsen i
Hallands hjalp en bok om dessa kraft-
verk: Elektricitetens hogborgar — vat-
tenkraftverken i hallindska Lagan av
Ida Dicksson, Lena Knutson Udd och
Bengt Spade. Under varen kommer
Industrihistoria i Vést darfor att ge-
nomfora ett studiebesok vid Laholm
och Karsefors kraftverk med nagra av
forfattarna och guidade av personal
pa Statkraft. Missa inte det!

Ida Dicksson ar frilansande industri-
antikvarie och industrihistoriker
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Bengt Berglund

Patrik Ekheimer

Efter 16 dr som professor i teknik- och industrihistoria
har Bengt Berglund gatt i pension.

Under hans ledning har Chalmers utvecklats till landets i sdrklass storsta
teknikhistoriska utbildningsinstitution. Antalet studenter pa de valbara
kurserna i teknikhistoria och vetenskapshistoria har trefaldigats. Dessutom
har Bengt varit med och utvecklat flera skriddarsydda kurser, for olika ut-
bildningsprogram, dar storre eller mindre inslag av teknikhistoria ingar.
Han har ocksa varit en mycket uppskattad handledare av doktorander och
av uppsatsskrivande studenter. Genom aren har hundratals kandidatarbe-
ten nagelfarits av Bengts skarpa 6gon. Under en period var han dessutom
viceprefekt for forskarutbildningen pa institutionen for teknikens ekonomi
och organisation.

Trots omfattade engagemang i grund- och forskarutbildningen har Bengt
hunnit med mycket egen forskning under dren pa Chalmers. Bland Indu-
strihistoria i Vésts medlemmar torde boken Den petrokemiska revolutio-
nen — svensk petrokemisk industri 19960-2010 vara mest kind. I denna ges en
detaljerad beskrivning och analys av etableringen och utvecklingen av det
petrokemiska komplexet i Stenungssund.

Trebandsverket Bords stads historia ar sdkert ocksa kint for flera av la-
sarna till denna publikation. Hér ges en ingaende och samtidigt lattillgédng-
lig presentation av stadens historia. Sjalvklart ges savil textilindustrin som
de mer tjansteorienterade niringarna stort utrymme. Bengt fungerade som
projektledare, men var ocksa medférfattare i tva av banden.

Under flera ars tid har professor Bengt Berglund ocksa lett ett tvarve-
tenskapligt projekt pa Jernkontoret. Projektet avslutades forra varen i och
med utgivningen av Jirnet och Sveriges medeltida modernisering. Forsk-
ningsresultaten fran denna studie har véckt stor internationell uppmark-
sambhet, bland annat eftersom man kunnat visa att bergsbruk borjade vixa

fram i Sverige redan under
goo-talet och att massugn-
stekniken med sikerhet an-
vindes redan pa 1100-talet
och sannolikt redan tidiga-
re. Darmed kan masugnen
betraktas som en svensk
innovation!

En mer okdnd pérla i
den Berglundska bokfloden
ar Modernitetens fingerav-
tryck - gjutjdrnet som bygg-
nadstekniskt och dekorativt
material. Boken bygger pa
Elias Cornells opublicerade
licentiatavhandling  fran
1945. Cornell blev seder-
mera professor i arkitektur

Bengt Berglund

pa Chalmers. Bengt har dels

kompletterat Cornells manus med bilder och informativa bildtexter, dels skri-
vit en forskningsoversikt om “Gjutjarnet som stilutvecklande material 1700-
2000”. Ddrmed ger boken en trevlig och dskadlig bild av gjutjarnets roll i savil
arkitekturhistorien som i industrihistorien.

Som forskare har Bengt varit noggrann och alltid genomfort omfattande
arkivstudier. Ofta har hans forskning haft koppling till det regionala na-
ringslivet, men samtidigt har Bengt pé ett skickligt sétt visat hur det lokala
eller det regionala relaterat till ett storre sammanhang och till den globala
marknaden. Darfor kidnns det bade naturligt och sjalvklart att Bengt Berg-
lund nu avslutar sin professorsgarning pa Chalmers med att ge ut en bok om
Volvos tidiga historia, mer om det pa nista uppslag.

Fran Industrihistoria i Vésts sida tackar vi Bengt for en storartad insats
for den vistsvenska industrihistorien och samtidigt passar vi pa att dnska
fortsatt halsa och vilgang!

Patrik Ekheimer ar
teknologie doktor vid Chalmers tekniska hogskola
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Volvo 1926-1956

- fran sammansattningsfabrik till koncern

Chalmers-professorn Bengt Berglunds bok om Volvos
forsta 30 ar fyller ett tomrum i historieskrivningen om
tva av Sveriges nu storsta foretag: AB Volvo och Volvo

Personvagnar AB.

Det ar berittelsen om hur affirsman-
nen Assar Gabrielsson och ingenjéren

industrihistoria.
Vad det i grunden handlade om

Monteringens gang i Volvos sammansattningsfabrik 1930, dar ett anslag om 200 000 kronor
for fabrikens utrustning beviljats ur manufakturlanefonden redan 1926. Anldggningen var i

Gustaf Larsson pd ett mycket skickligt ~ var, som Gabrielsson sjélv ofta fram- fem véningar med kontor hégst upp. Den fiarde vaningen var sadelmakeriet, dar inslaget av

kvinnor var stort. P4 tredje vaningen vidtog sammansattningen av tra- och platdelar till karossen.
Tradetaljerna levererades fardiga fran Atvidaberg och sammanséattningen dgde rum i speciella
jiggar. Andra halvan av vaningen utgjordes av platslageriet och genom en lucka i golvet sénktes
den platbeslagna karossen med hjalp av en travers ned till den underliggande vaningen maleriet.
Efter omfattande behandlingar var karossen fardig for den slutliga lackeringen, som dgde rum i det
sista av de tre olika spruthusen. P& bottenvaningen omhandertogs karossen av sadelmakarna som
klddde taket med pegamoid och karossen invéndigt med tyg eller Idder. | andra d&ndan pa samma
vaning pagick samtidigt monteringen av chassi eller underredet, som kom fullt hopmonterat med
sido- och tvarbalkar samt med motorfasten, fiaderfasten och fotstegskonsoler pasatta. Motorn
monterades fardigt och forsags med koppling och vaxelldda, som med hjélp av en telfervagn
fordes fram ovanfor chassiet som nedsanktes och fastsattes i sina konsoler. Darefter forsags vagnen
med kardanaxel, bromsdetaljer, kablar samt diverse smadetaljer. Slutligen kom det 6gonblick da
"puppan blev till en fjaril” - da kaross och chassi mottes och blev till ett gemensamt helt. Foto:

sitt bade utnyttjade Sveriges naturliga ~ holl, att skapa béttre produktions-
forutsdttningar och sitt vitt forgrenade ~ medel genom hela leverantorskedjan
nitverk inom den gryende svenska  samt hur man bidst utnyttjade och
verkstadsindustrin for att forverkliga ~ anpassade dem till den egna verk-
sin vision om ett svenskt bilforetag.  samheten. Volvos sitt att l6sa dessa
Detta foretag skulle tillverka bilar  problem under de forsta trettio aren
som var tillrdckligt bra for att ta upp  ar huvudtemat i boken.

konkurrensen med fordonen fran da- Volvo kunde genom att stélla krav,
tidens jattar i England, Frankrike och  men ocksa erbjuda kunskap och

USA, inte bara i Sverige utan ocksa pa kompetens, lotsa underleverantorer

utvalda exportmarknader.

Genom att lyfta fram samspe-
let med datidens tongivande in-
dustrialister och nagra av de mest
betydelsefulla underleverantérerna
framtrader ett mer nyanserat, men
ocksd mer komplext hindelsefor-
lopp, under den period som &r en av
de absolut mest dynamiska i svensk

12| vOLVO 1926-1956

fran snart sagt hela Sverige att gora
resan fran hantverksmassig stycke-
tillverkning till den sortens konkur-
renskraftiga serietillverkning och
héga specialisering som bilindustrin
kraver. De mest betydelsefulla under-
leverantrerna presenteras i boken
och en rad av de mest tongivande
svenska verkstadsforetagen genom

Volvos Historiska Arkiv.

alla tider passerar revy. De har alla
sin plats i Volvos tidiga historia.

Ett andra tema &r formagan att bi-
behalla visionen att bygga ett svenskt
bilforetag och samtidigt anpassa sig
till verkligheten. Grundarna plane-
rade i forsta hand att tillverka per-

sonvagnar, men relativt omgaende
tankte ledningen om och utvecklade
en ny strategi, dir man dven kom att
satsa pa lastvagns- och busstillverk-
ning — ddr man var framgangsrik fran
start — och parallellt fortsitta att ut-
veckla personbilstillverkningen mot

INDUSTRIHISTORIA I VAST 2016:1 |13



mer konkurrenskraftiga modeller.

Hir styrdes man delvis av stats-
makternas vilja att reglera konkur-
rensen mellan jarnvdgarna och
landsvagstransporterna. Redan dé
var konkurrensen med Scania-Vabis
knivskarp. Volvo satsade alltmer pa
lastfordon 6ver tva ton och anklaga-
des for att gora intrang pa huvudkon-
kurrentens marknad.

Volvo var i en uppbyggnadsfas
under 1930-talets
depression och fi-
nansieringsproble-
matiken var hela
tiden hogst nér-
varande inom det
samlade  ndrings-
livet. Detta lostes
i allt vésentligt i
samverkan =~ med
underleverantdrer-
na. Volvo lyckades
dirmed  undvika
att hamna i stark
beroendestéllning
till banker eller andra institutionella
agare.

1930-talet kom ocksa att handla
mycket om hur Volvo forsokte orga-
nisera sin motortillverkning och ko-
pet av Pentaverken i Skévde ér 1930.
Kopet av Penta var ocksd en pragma-
tisk revidering av den ursprungliga
strategin om att inte dga sina under-
leverantdrer utan driva foretaget som

14| vOLVO 1926-1956

VOLVO

1926-1956

Fran

sammansattningsfabrik
till koncern

BENGT BERGLUND

en ren sammanséttningsfabrik. Det
inledande rationaliseringsarbetet pa
foretaget i Skovde tog fart sé gott som
omedelbart och Pentaverken var ett
av de forsta foretagen i landet att in-
fora tidsstudier.

Bengt Berglund lyfter ocksa fram
andra varldskrigets betydelse for fo-
retagets utveckling och inte minst vil-
ket ansvar bolaget tog for landets be-
redskap, genom att ater snabbt stilla
om  produktionen.
Kriget kom att fa be-
tydande savil ekono-
miska som tekniska
konsekvenser for fo-
retaget och praglade
utvecklingen lang tid
framover.

Efter kriget bor-
jar en ny era. Ge-
nom framtagningen
av PV444 och det sa
kallade Jonkopings-
programmet, gjorde
Volvo ett nytt stra-
tegiskt val ndr man beslot att satsa
pé standardiserade personbilar for
serieproduktion. Fordismen hade
ddrmed vunnit intrdde i den alltmer
utvidgade koncernen och MTM-sys-
temets inforande i borjan av 1950-ta-
let var en logisk f6ljd dérav. Aven hér
var Volvo pionjdr och inspirations-
kalla for ménga andra industriforetag
i Sverige.

Boken ger dven en oversiktlig be-
skrivning av Volvokoncernens fram-
vaxt over tid med forvérvet av bland
annat Svenska Flygmotor AB 1941,
Kopings Mekaniska Verkstad AB
1942 och AB Bolinder-Munktell 1950,
liksom utvecklingen av forsiljnings-
marknaderna for de olika fordons-
slagen. Diri ingdr en presentation
av lanseringen pa USA-marknaden i
mitten av 1950-talet.

Slutligen presenteras ett av de sista
talen som Assar Gabrielsson holl in-
for sina anstillda i samband med en
koncernkonferens i Skovde 1955, det
han sjalv kallade for sitt testamente.

Han utrycker béde oro och tillfor-
sikt infor framtiden, och konstaterar
att Volvo naturligtvis var ett barn av
sin tid, men ocksa ett féretag som for-
made sin utveckling pé egna villkor.

Volvos B-fabrik i fem vaningar, dar montering och sammansattning dgde rum. | augusti
1926 beslot AB Volvo "upptaga tillverkning av automobiler” och fick av SKF hyra de
lokaler pa Hisingen som tidigare dgts av Nordiska Kullager AB. Kontoret stod fardigt i
oktober 1926, da inflyttning dgde rum. Hyran faststélldes av SKF till 50 a 60 000 kronor
det forsta aret, 100 000 kronor det andra och cirka 160 000 kronor det tredje aret. |
samband med den ekonomiska krisen i borjan av 1920-talet hade Nordiska Kullager
gatti konkurs och 6vertagits av den storsta fordringsagaren Svenska Handelsbanken.
Ar 1925 tog SKF 6ver lokalerna och den da begrinsade verksamheten. Foto: Volvos

Historiska Arkiv.




Prisma

- ny digital motesplats om samhallsutveckling

Kenth Lark

Namnet dr Prisma.

- Det ér en digital motesplats for Vistra Gotalands omvandling under

industrialismen, forklarade Vistarvets projektledare Bjorn Ohlén.

Det var den 25 november som projektet presenterades i Eriksbergshallen

i Goteborg. Vastarvet, Vistra Gotalandsregionens natur- och kulturarvsfor-

valtning, har under 2015 i samverkan med flera aktérer utvecklat en digital

motesplats for platser, ménniskor och berittelser.

Man beskriver det som en tidsresa om samhallsutvecklingen i Vistra Go-

taland frén 1850 fram till idag.
Hir kan man hitta besoksmél, digitala utstillningar, berittelser om plat-
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Besokarna fick foresla egna teman
utover de fyra som redan finns.
Foto: Kenth Lark
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ser och férhoppningsvis diskussioner om dagens sam-
hillsutveckling. Foreningar, kommunala museer, aktorer
inom turistomrddet och andra som har nagot att beratta
ar vialkomna att fylla Prisma med innehall.

Prisma ingar i projektet Industrimuseum Vistra
Gotaland (IMVG) som drivs av Vastarvet, Innovatum,
Boréas Museer, NAV, Goteborgs stadsmuseum, Hembygd
Vist och Riksarkivet Landsarkivet i Goteborg.

Bjorn Ohlén, som tillsammans med Henrik Olsson
fran Innovatum &r projektledare, berattade att man valt
att arbeta utifran fyra olika teman i Prisma.

Dessa dr Stad och Land, Milj6 och Energi, Bilismen
samt Globalisering. Till att borja med ligger fokus pa te-
mat Stad och Land.

Vistarvet skoter driften av Prisma och det finns en
redaktion med en egen kommunikator. Arrangemanget
i Eriksbergshallen var en forsta introduktion av Prisma.

Bjorn Ohlén pa Vastarvet och Henrik Olsson pa Innovatum
ar projektledare for Prisma. Foto: Kenth Lark

Den publika lanseringen kommer att ske i maj 2016.

Utgéngspunkten i Prisma kommer att vara en karta dver Vistra Gota-
land. Den besokare som till exempel &r intresserad av Boras kan borja dar
och fa information om textilstaden. Det gar sedan att klicka sig vidare till
olika nivéer for att se vilka andra berittelser som finns. Till exempel utveck-
lingen av en viss stadsdel, ett foretag eller annat i Boras.

Det blir ocksa majligt att s6ka pa tema, orter, féremal mm i Prisma. Be-
sokare kommer att kunna anvinda verktyg for att bidra med egna berittel-
ser och kommentarer. Och det blir mojligt att dela berittelser pd Facebook.

Alla Vastarvets sokbara féremal och bilder kommer att kunna anvéndas
i Prisma.

Den som vill vara med i Prisma eller vill f4 mer information om projektet
kan ga in pa www.prismavg.se. Man vilkomnar alla att vara med och dela
med sig av berittelser om industrisamhallets utveckling.

P& hemsidan gar det ocksa att anmala sig till nagon av de workshops som
kommer att hallas innan det blir dags for den publika lanseringen.

Kenth Lark &r journalist och
redaktor for Industrihistoria i Viist.
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Gatunamn berattar
om var industri-
historia — del 3

Lars O. Carlsson

Vira gatunamn berdttar ofta mer dn vad vi kanske tror.
Namnen kan ha en historisk koppling som exempelvis
Slottsskogen eller Lilla Bommen, men de kan ocksa avsloja
vem som bott vid gatan, exempelvis Bullegummans Gata,
namnsatt efter fru Liljegren som bodde i omrddet och som
sdlde vilsmakande bullar via en lucka i husviggen.

I Industrihistoria i Vist nr 1-2 2014
inledde vi en serie Over gatunamn
med tydlig koppling till var industri-
historia. Den gangen gallde det Bjor-
kekirr och stadsdelens alla gatunamn
med stark association till Nils Georg
Sorensens gamla sagindustri, Safve-
ans Aktiebolag. I nr 1-2 2015 presen-
terade vi gatunamn i Kalleback kopp-
lade till mejeriverksamhet och denna
gang har turen kommit till Hogsbo.

I Hogsbo finns ett industriomréade
som expanderat i flera etapper. Den

forsta namngivningen skedde 1956
och da valde namnberedningen att
inleda gatunamnen med Fro, vilket
skulle anknyta till Fro i Vastra Fro-
lunda. Detta foljdes upp med nya
namn exempelvis 1966 och ytterligare
expansion 1972.

I omrédet fanns till slut tjugotalet
gator med namn som Frofdstegatan,
Frogatan, Frohandelsgatan, Frohus-
gatan, Frohylsegatan och sa vidare.

Dessa gator namnandrades 1988,
efter hemstillan fran Hogsbo-Sisjo
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Industriférening. De fick da nya
namn efter vilkdnda personligheter
ur stadens industri- och handels-
historia.

Lat oss denna gang endast svara
for en kortkort presentation av per-
sonerna bakom gatunamnen.

AMALIA JONSSONS GATA till min-
ne av Amalia Bergman (1857-1943),
gift Jonsson. Hon grundade foreta-
get Ajco Trikafabrik 1878 tillsam-
mans med sin mor, Johanna Ulrika
Bergman (1825-1901). Amalia gifte
sig hosten aret dirpa med jamn-
arige Jons Peter Jonsson (1857-1919)
och de tog sig namnet Lofmark och
firman inregistrerades 1889 som ]
P Lofmark & Co. En grossistrorelse
oppnades pa Stora Nygatan och ett
antal detaljaffirer 6ppnades i Gote-
borg. Sonen Gustaf Lofmark (1882-
1926) Overtog en av dessa 1901, 19 ar
gammal.

A ODHNERS GaTtA till minne av
Alexander Odhner (1873-1918). Alex-
ander var son till W T Odhner (1845-
1905) som utvecklat en konstruktion
till raknemaskin som tillverkades i
Petersburg. Nar fadern dog évertogs
verksamheten av Alexander. Orolig-
heterna kring den ryska revolutio-
nen fick Alexander att kontakta sina
sysslingar Sven och Erik Wingquist
vid SKF i Goteborg och 1918 hade
Original-Odhner sina forsta lokaler
i Goteborg.

August Bark

August Barks Gata till minne av Au-
gust Bark (1818-1879) Snickaremista-
ren Bark var grundare och deldgare
i firma Bark & Warburg, men hade
ocksa ett stort antal andra uppdrag
som exempelvis borgerskapets dldste,
stadsfullméktige samt direktionen
for Allménna och Sahlgrenska sjuk-
huset samt folkskolestyrelsen. August
Bark, fodd i Marstrand, var en berest
man och praktiserade byggteknik i
exempelvis Petersburg, Australien,
Amerika, England och sjalvfallet Go-
teborg.

AXEL ADLERS GATA till minne av
Axel Adler (1878-1966), berorde vi
redan da vi skrev om Kallebdcks ga-
tor. Axel Adler var ndmligen verk-
stillande direktor for Arla Mejeri
AB, men han hade ocksa ett stort
antal andra fortroendeuppdrag, inte
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minst inom svensk naringsliv. Han
var medlem i bland annat f6ljande
styrelser; AB Original-Odhner, Re-
deri AB Transatlantic, AB Goteborgs
Handelsbank, Brand- och Lifforsak-
rings AB Svea samt Goteborgs Han-
delshogskola. Axel Adlers donation
1945-59 ledde till bildandet av Adler-
bertska stiftelserna.

Beatrice Lesslie

Beatrice Lesslies Gata till minne av
Beatrice Lesslie (1890-1967), fodd
Kylander. Beatrice Kylander gifte sig
1917 med konsul Otto Lesslie (1879-
1936) som ar 1910 hade grundat
Konfektions AB Lesslie i Goteborg.
Beatrice Lesslie deltog med stort in-
tresse i makens arbete och medf6lj-

de bland annat pd hans inkopsresor.
Hon kom senare att ta hand om f6-
retagets bokforing och da maken in-
sjuknade tog hon hand om ledning-
en av foretaget. Denna roll 6vertogs
helt d4 maken avled 1936 och under
hennes ledning genomgick foretaget
en stabil utveckling.

BRITTA SAHLGRENS Gata till
minne av Britta (Brigitta) Sahlgren
(1694-1771), f6dd Ekmarck, som till-
sammans med maken Jacob Sahlgren
(dod 1736) drev sockerbruket i Gam-
lestaden. Nédr maken dog 1736 fort-
satte hon driva verksamheten fram
till sin dod 1771. Hon drev dven un-
der ménga ar séval handels- som re-
derirorelse i Goteborg. Sockerbruket
hade startats av Jacob och hans bror,
Niclas Sahlgren (1701-1776). Det var
den sistnimndes donation (testa-
mente 1772 och 1774) som lade grun-
den till Sahlgrenska sjukhuset.

E A ROSENGRENS GATaA till minne
av Edvin Albert Rosengren (1865-
1910), som 1886 Overtog en liten
smedja vid nuvarande Postgatan,
vilket blev ursprunget till en ny stor-
industri i Goteborg. E A Rosengrens
Kassaskapsfabrik flyttade 1905 till Hi-
singen. Foretagets fabriksexpansion
skedde vid nuvarande Backaplan och
dess fabriksbyggnader kom senare att
Overtas av B&W for att numera, dé
dessa rader skrivs, bland annat vara
lokal f6r Coop Forum.
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Frans Oscar Peterson

F O PETERSONS GaTa till minne av
Frans Oscar Peterson (1845-1913)
som 1870 startade byggforetaget F O
Peterson. Detta ar ett klassiskt fore-
tag som fortfarande 4ags och leds av
samma familj. Frans Oscars barn tog
dock namnet Steen. Ar 1901 ombilda-
des foretaget till F O Peterson & So6-
ner. Foretaget har bland annat byggt
Oscar Fredriks och Orgryte Nya
kyrka, Gota artilleriregemente pa
Kviberg och ménga andra vilkidnda
byggnader i Goteborg. Frans Oscar
Petersons son Sven Steen var senare
en vilkdnd ledare for bolaget, precis
som hans son Jan Steen. Numera ar
det Jan Steens soner, Sven (ordforan-

de) och Jonas (vd) som leder bolaget.

GUSTAF MELINS GATA till minne
av Carl Gustaf Melin (1865-1913) som
kom fran Orebro till Géteborg och
borjade som larling i ett boktryck-
eri. Ar 1886 startade Gustaf Melin
en liten verkstad for bokbinderi och
kartongtillverkning i Goteborg. Detta
blev sedermera en av Sveriges storsta
kartongfabriker som bland annat
fran 1908 skotte bindningar av rikste-
lefonkatalogerna. En annan vilkind
produkt dr forsta majblomman. Den
forsta upplagan 1907 trycktes utom-
lands, men sedan blev Gustaf Melin
leverantor till Beda Hallberg.

GUSTAF WERNERS GATA till minne
av Gustaf Werner (1859-1948), som
var grundare av och deldgare i gross-
handelsfirma Werner & Carlstrom.
Gustaf Werner hade dven andra upp-
drag, exempelvis ordforande i styrel-
sen for Aug. Werner & C:is Fabriks &
Handels AB samt medlem i styrelser
for Fridkulla Fabriker, Garda Fabri-
ker, Goteborgs Kamgarnsspinneri,
AB Lana samt i ett stort antal andra
bolag. Gustaf Werner hade 1915 kopt
Wijkska villan pa pa Parkgatan 25,
vilken han senare testamenterade
med alla inventarier till Goteborgs
stad — med ett villkor - att hans syst-
rar fick bo kvar i huset si linge de
levde.

HitmMA ANDERSSONs GaTa till
minne av Hilma Andersson som hade
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bageri i Goteborg. Detta gatunamn ar
ett senare tillskott bland dessa gator
uppkallade efter entreprendrer och
néringsidkare. Det finns inga direk-
ta uppgifterna i namnberedningens
killor, men om négon har uppgifter
sd far ni gdrna skicka in fakta kring
Hilma Andersson.

Hurpa LINDGRENS GATA till min-
ne av Hulda Lindgren (1877-1934)
som startade sin karridr som bager-
ska i ett litet bageri vid Skanstorget,
men som 1901 kunde kopa bageriet
pé avbetalning. Huldas skorpor var
bageriets specialitet, men dven mat-
och kaffebréd bidrog till att foreta-
gets verksamhet vaxte och sortimen-
tet kom ocksa att innehélla kakor och
andra valsmakande bakverk.

INGELA GATHENHIELMS GATA till
minne av Ingela Gathenhielm (1692-
1729) som bland annat drev rederi,
repslageri och tobaksberedning. Hon
gifte sig 1711 med Lars Gathenhielm
(1689-1718) och tog efter hans dod
over de foretag som de startat. Hon
gifte om sig dr 1722 med l6jtnanten
Isak Browald (1688-1754), men nar
hon dog 1729 begravdes hon vid sidan
om sin forste make i Onsala kyrka.

] A Gaums GATA till minne av
Johan August Gahm (1853-1929)
som forst startade ett sadelmakeri i
Vénersborg, men som 1881 flyttade
verksamheten till Géteborg och som
vid forrforra sekelskiftet hade sin

verksamhet vid Sannegardshamnen,
i dess forstad Lundby. Foretaget ut-
vecklades till en betydande reseef-
fektfabrik. En son overtog verksam-
heten som pa 1950-talet flyttade till
Kallered. En annan son grundade G
Gahm, med en liknande verksambhet.
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Johan Albrect Pripp

] A Pripps GATA till minne av Johan
Albrect Pripp (1795-1865) som 1828
overtog det bryggeri som startats re-
dan 1758 av rddmannen Lorentz Ek-
man. Efter en blygsam start utveck-
lades J A Pripps bryggeri kraftfullt
och han kom att fd bygga ut lokaler
och fastigheter i flera etapper. Nar |
A Pripp avled 1865 var Pripps stadens
storsta bryggeri och denna verksam-
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het kom ju senare att vixa ytterligare.
Pripps byggdes upp till ett vildigt
starkt varumarke.

Johan Arnold Wettergren

] A WETTERGRENS GATA till minne av
Johan Arnold Wettergren (1821-1867)
som 1847 Gvertog sin mors, skomaka-
reankan Eva Wettergrens, verksam-
het. Hon hade 1837 startat en verk-
samhet i en av bodarna utanfor Tyska
kyrkan dér hon salde hemvivnader.
Denna rorelse kom att utvecklas till
ett storforetag och man hade tillverk-
ning pé flera platser i landet. Foretaget
blev ett vilkdnt varumirke som levde
fram till 1969/1970, men numera ar
det bara fastigheten pa Stigbergsliden
som paminner oss om storhetstiden
for J A Wettergren & Co.

LoNa KNaPEs GATA till minne av

Lona Knape som under 1700-talets
mitt drev ett bryggeri vid Stampen.
Enligt Greta Baums bok Goteborgs
Gatunamn 1621-2000 startade Lo-
rentz Ekman, stadsbokhallare i Go-
teborg, ar 1758 pa sin tobaksplantage
vid Stampgatan, ett bryggeri. Vid
hans déd 1775 Overtog hans dnka
Lona Knape bryggeriet. Ar 1783 sal-
des bryggeriet till Joran Bramberg
och efter ytterligare nagra foretagsat-
farer blev detta starten till ] A Pripp
(se ovan).

OLOF ASKLUNDS GATA till minne
av Olof Asklund ((1848-1928). Olof
Asklund kom som ung bagarlir-
ling till Goteborg och hiar kom han
att fa arbeta hos olika bagerier. Som
26-aring overtog han Schulzka ba-
geriet pa Landsvdgsgatan och star-
tade ett angbageri pd Albogatan i
Annedal. Verksamheten vixte och ar
1901 startade han ett bageri vid Ovre
Husargatan. Sedan dess har manga
foretagsaffirer genomfoérts och bo-
laget forsvann upp i Paals Brod AB
1958, och ar 2000 bytte foretaget
namn till Pdgen AB efter en sam-
manslagning med det skidnska bage-
riféretaget. Sjilva fastigheten pa Ovre
Husargatan dr numera ombyggd till
studentbostéder.

OtTO ELANDERS GATA till minne
av Otto FElander (1867-1944). Han
borjade sin journalistiska bana som
medarbetare och utgivare av ett fler-

INDUSTRIHISTORIA I VAST 2016:1 | 23



tal svensk-amerikanska tidningar un-
der aren 1890-97, men flyttade sedan
ater hem till Sverige. Har borjade han
forst vid Goteborgs Aftonblad och ar-
betade sedan pa ytterligare tidningar
innan han 1901 startade Nyaste Snall-
posten med tryckeri, som 1907 om-
bildades till Elanders Tryckeri AB.
Han var utgivare av veckotidningen
Tidsfordrif samt grundade 1908 For-
lags AB Vistra Sverige. Bland ménga
fortroendeuppdrag kan ndmnas att
han var ledamot i stadsfullméktige.

Otto Elander

VicToR HASSELBLADS GATA till min-
ne av Victor Hasselblad (1906-1978),
ornitolog, industriman, kamerakon-
struktor och initiativtagare till den
véarldsberomda Hasselbladskameran.

Han utvecklade under andra virlds-
kriget kameror till det svenska flyg-
vapnet och den forsta civila kameran
lanserades tre r efter krigets slut. Det-
ta blev en mycket populdr kamera for
professionella fotografer. Den ameri-
kanska rymdstyrelsen Nasa utsag 1962
Hasselbladskameran till sin officiella
rymdkamera och den blev ocksé den
forsta kameran pa manen. Efter Victor
Hasselblads bortgang bildades Erna
och Victor Hasselblads Stiftelse i syfte
att frimja forskning och utbildning
inom naturvetenskap och fotografi -
allt enligt makarnas testamente.

Som vi skrev inledningsvis sa be-
rattar gatunamnen en hel del span-
nande saker s& sensmoralen blir: stu-
dera gatuskyltar i ditt ndromrade och
fundera pa varfor gatan heter som
den gor...

Det finns litteratur att ldsa i dm-
net, exempelvis Goteborgs Gatunamn
1621-2000 av Greta Baum, som nytt-
jats flitigt i samband med skrivandet
av denna artikel.

PS: Det finns ganska manga gator i
Hogsbos stora industriomrade, sé det
kan faktiskt hidnda att jag missat ett
och annat gatunamn, men det far vi i
s fall aterkomma till en annan gang.

Lars O. Carlsson ar Goteborgsforfattare
och en flitigt nyttjad féredragshallare
kring Goteborgs gatunamn.
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Fengersfors

- ett bruk i utveckling

Eric Julihn

Viirldens forsta kontinuerliga massakokare togs i
drift 1950 vid Fengersfors bruk i Dalsland. Idag dr
massakokningen vid bruket nedlagd sedan linge,
men stora delar av anldggningen finns kvar. Som
bevarad produktionsmiljo saknar Fengersfors

motsvarighet i Sverige.

Stora restaureringsarbeten har ge-
nomforts pa bruksbyggnaderna under
senare ar, delvis med offentligt stod.
Som en avstdimning infor fortsatta res-
taureringar uppdrogs at tre personer
med erfarenheter fran industriarvs-
filtet att fran olika utgangspunkter
redovisa tankar kring den framtida
anvidndningen av bruket och vilken
berittelse som ska formedlas till be-
sokaren. De tre dr Bengt Spade, Bosse
Lagerqvist samt artikelforfattaren och
resultatet har redovisats i en samlad
rapport. Min utgangspunkt var bru-
kets historia och hir foljer ett sam-
mandrag av det historiska avsnittet i
mitt bidrag. Den fullstdndiga rappor-
ten finns tillgdnglig pa Svenska indu-
striminnesforeningens hemsida.

Dalsland blev jarnbruksbygd

Vida skogar och mycket vatten prig-
lar landskapet i norra Dalsland och
den bergiga terrangen ger manga vat-
tenfall. Lange var detta slumrande re-
surser, men fran 1600-talet togs bade
skogen och vattenkraften tillvara vid
jarnbruk och sagverk. Stangjarn var
dé Sveriges framsta exportvara och
tillverkningen hade fram till dess va-
rit koncentrerad till Bergslagen. Jarn-
hanteringen krdvde stora mangder
ved och trikol for gruvdrift, malm-
smaltning och smide. For att undvika
skogsbrist beslot kronan att hammar-
verken skulle flyttas till andra delar
av landet. Sa kom det sig att ett tjugo-
tal jarnbruk etablerades vid dalsland-
ska forsar. Flertalet av dessa smidde
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stangjarn, men snart borjade bruken
aven ta upp manufaktursmide, alltsa
vidarefoéradling av stangjarnet till
exempelvis spik, plét, liar och hast-
skor. Tackjarnet hdmtades i huvud-
sak frdn Bergslagen, medan de far-
diga produkterna exporterades over
Goteborg och tidvis 6ver Uddevalla.
Manufakturjarnet fann aven kopare i
nérliggande Norge.

Fran jarn till papper pa
Lisefors

Fengersfors rotter gar tillbaka till &r
1796. Da fick brukspatronen Chris-
topher Sahlin tillstand att anldgga ett
manufakturverk vid en fallstracka ndra
Knarrbysjons utlopp, dar Fengersfors
ligger idag. Det nya bruket fick nam-
net Lisefors, uppkallat efter Sahlins
hustru. Tre generationer Sahlin kom
sedan att driva ett litet brukskom-
plex med hammarverk vid Lisefors,
Vitlanda och Kristinedal. Med tiden
utvidgades manufakturrérelsen vid
Lisefors med stangjarnssmide, brann-
stélstillverkning och s sent som 1864
en masugn. Kort darefter borjar den
stora bruksdoden. Ny storskalig tek-
nik slog undan benen pa den tradi-
tionella jarnhanteringen och pa ett
par decennier forsvann samtliga jarn-
bruk i Dalsland. Krisen for branschen
sammanfoll med déliga tider inom
jordbruket och foljden blev massut-
vandring fran landskapet. Steg for steg
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tvingades sonsonen Christoffer Sahlin
att avveckla jarnbruksrorelsen.

Framtiden for Lisefors, liksom for
manga andra krisdrabbade jarnbruk,
ldgiden expanderande massa- och pap-
persindustrin. Christoffer Sahlin tog
steget fran jarn till papper 1881 genom
att anldgga ett trasliperi vid Lisefors.
Vattenbrist och problem med massans
torkning gjorde att kapaciteten bara
nadde miattliga 300 ton om aret. Pa
1890-talet gjordes forst ett misslyckat
forsok att tillverka papper och darefter
anlades en sulfatfabrik, som dock ald-
rig blev Iénsam. Foljden blev att Lise-
fors togs Over av brukets exportagent
Johan Fenger-Krog, en norskfodd go-
teborgare med omfattande intressen i
den svenska sulfatindustrin.

Fengersfors blir en monster-
fabrik

Med Johan Fenger-Krog bérjade en ny
era for det plagade bruket. Med stor
skicklighet byggde han upp verksam-
heten och foretaget drevs av familjen
fram till den forsta nedlidggningen
1968. Sjalvmedvetet dopte Fenger-
Krog det nya bolaget till Fengersfors
Bruks Aktiebolag och Lisefors for-
passades till historien. Darmed kom
ocksa det omgivande lilla samhéllet
sd smaningom att bendmnas Fengers-
fors. Fenger-Krog stod sjdlv som agare
till néstan alla aktier och kunde styra
foretaget efter eget huvud. Sommaren

Varldens férsta kontinuerliga massakokare installerades pa Fengersfors bruk 1950.
Foto: Eric Julihn.

1901 skriver han ett brev som visar pa
hoga ambitioner:

Jag anligger nu nytt modernt sodahus
pa Fengersfors (!) for en kostnad af
bort dat 20 ooo! Det skall bli en mons-
terfabrik, ser Du!

Johan Fenger-Krog var affirsman
men ingen cellulosatekniker och
anlitade dédrfor tva av landets fram-
sta experter pa sulfattillverkning for
att géra upp en plan for den blivan-
de monsterfabriken. Det var Alvar
Miintzing och David Fielding, som
tillsammans en gang uppfunnit det
sulfatbaserade kraftpappret. Brister-

na i den befintliga fabriken var up-
penbara, med en produktionsférma-
ga om bara nagra hundra ton. Men en
vardag 1906 kom elden 16s och hela
anldggningen togs av lagorna, endast
kontorshuset stod kvar. Fenger-Krog
beslot dé att starta om pa nytt och
inom ett ar var tillverkningen igang
i den nybyggda sulfatfabriken, forst
med en enda pappersmaskin och fran
1911 med ytterligare en. Kapaciteten
steg till 3 ooo ton och foretaget bor-
jade fa luft under vingarna.

Under en Englandsresa 1913 ldrde
Fenger-Krog kénna ett vattentitt
papper tillverkat av tva lager kraft-
papper med ett mellanskikt av asfalt.
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Denna logotyp ar fran 1929 och anvéndes pa brukets fakturor

Ater hemma i Fengersfors startade
han tillverkning av denna pappers-
sort under namnet oceanpapper, som
ocksa registrerades som varumirke
av bruket.

Fran slutet av 20-talet var det en
av brukets viktigaste produkter och
1928 kunde tillverkningen flyttas over
till den stora nyuppforda oceanpap-
persfabriken. For lamineringen av
kraftpappret med asfalt hade bruket
sarskilda oceanmaskiner, totalt fyra
genom aren. Oceanpapper var linge
Fengersfors specialitet och fanns med
i sortimentet dnda fram till nedligg-
ningen 1968.

I borjan pa 20-talet foll bade Sve-
rige och vistvirlden ned i en svér eko-
nomisk kris, men i Fengersfors byggde
man for framtiden. 1920 tillkom nytt
tvitteri, mixeri och sileri och ett par &r
senare en stor angkraftcentral. Samti-
digt fick Johan Fenger-Krog ett kvitto
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pé att han lyckats bygga en monster-
fabrik nir den framstdende bransch-
mannen Elis Bosaeus konstaterade att
Fengersfors nu var den mahinda bést
rustade och mest effektivt arbetande
bland landets smarre fabriker.

Under 30-talet blev blekt sulfat-
massa en stor artikel pa marknaden
och Fengersfors var en av pionjarerna
bland tillverkarna. 1931 byggde bru-
ket sitt forsta blekeri, som snart ut-
vidgades med ny teknik. Det blekta
kraftpappret anvidndes frimst inom
emballageindustrin. Ytterligare ett
par stora investeringar pa 30-talet var
ett nytt sodahus och en ny pappers-
maskin (PM 3).

Johan Fenger-Krog gick ur tiden
1942. Under hans ledning hade bru-
kets kapacitet stigit fran nagra hundra
ton till 6ver 7 ooo ton om &ret. Anta-
let anstallda 6kade under samma tid
fran 8o till drygt 200. Bruket drevs

vidare av arvingarna med sonerna
John Fenger-Krog som disponent och
Eilert Fenger-Krog som teknisk chef.

Fengersfors visar vagen
Nir freden kom konstaterade dispo-
nenten att Fengersfors alltid haft ett
gott renommé och att man aldrig haft
nagra svarigheter att sélja produktio-
nen. Samtidigt slog han fast att huvud-
parten av maskinerna bérjade bli “om
inte uraldriga sa i alla fall omoderna”
Om bruket skulle undga utslagning
maéste processutrustningen fornyas
och den tyngsta enskilda investeringen
som kréavdes var en ny pappersmaskin.
Det omedelbara problemet var
dock att massaproduktionen sedan
linge var en flaskhals. Da fattade man
1948 det djdrva beslutet att bestilla
virldens forsta kokare fér kontinuer-
lig drift. Det blev ett vagspel som stod
bruket dyrt, men som visade vigen
framat for branschen. Leverantor var
Kamyr AB, ett samarbetsbolag mellan
KMW i Karlstad och norska Myrens
Verkstéader. Inkérningsproblemen blev
svara och produktion under langre tid
uppnédddes forst 1951, men inte ens da
var massan av basta kvalitet. Det sigs
att disponenten varje morgon oroligt
tittade ned fran Villan mot kokeriet
for att se om den rétta rokplymen steg
mot himlen - ingen rok, ingen massa.
Det lilla bruket i dalslandsskogen fick
ta emot atskilliga studiebesok fran

branschkollegor varlden &ver, for Ka-
myr ville naturligtvis ha fler bestill-
ningar. Fengersfors nya kokare kunde
producera 30 ton massa per dygn och
ersatte dtta gamla satskokare. Inom
négra ar lyckades Kamyr sélja och byg-
ga atta nya fabriker med kontinuerlig
kokning, alla pa 6o dygnston. Dérefter
okade storleken snabbt pa de levere-
rade kokarna och i slutet pa 6o-talet
salde foretaget sin forsta tusenton-
nare. Dessa siffror illustrerar tydligt
det gamla taleséttet inom industrin, att
stillestand betyder tillbakagang.

Nista stora steg for att oOka
Fengersfors kapacitet pa massasi-
dan blev ett nytt sodahusaggregat
enligt Bergstrom-Trobeck-systemet,
som levererades av Motala Verkstad
1955. Aven denna tunga investering
drabbades av liangvariga inkornings-
problem. Négra mer begransade
satsningar under so-talet géllde ble-
keriet, hollinderiet och en helt ny
vattenkraftstation vid bruket.

Det mesta av produktionen gick pé
export 6ver hela vérlden och pé 50-ta-
let levererades till alla bebodda kon-
tinenter. Med egna fartyg gick papp-
ret till Goteborg f6r omlastning och
vidare skeppning. For transporterna
mellan lastageplatsen vid Arrsjon och
bruket fanns en smalsparig jarnvag.

Fengersfors var linge ett typiskt
brukssamhille, dér disponentens
makt var stor. Nagra andra arbetsgi-
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vare av betydelse fanns inte och sam-
hillet hade ett dessutom ett avskilt
lage. Bebyggelsen kom att préglas av
friliggande enfamiljshus samt nagra
radhus. Bruket d4gde mer &n 100 bo-
staider och byggnadsverksamheten
var sarskilt intensiv under 4o0- och
so-talen. De patriarkaliska forhél-

landena kan féljas langt fram i tiden.

Byggnaderna vid Fengersfors pappersbruk ar fran
tiden mellan 1906 och 1960. Foto: Ida Dicksson

Bruket stodde bygget av Folkets Hus
1952 med villkoret att det skulle be-
ndamnas Fritidslokalen och sa sent
som 1965 invigdes en ny brukshandel
med sjilvbetjaning.

Med oceanpapper mot fram-
tiden

Bruksledningen valde tidigt att satsa
péa tillverkning av mera forddlade
kvaliteter av kraftpapper, eftersom
man hade uppfattningen att bruket
inte kunde konkurrera med de stora
kraftpappersbruken om vanligt kraft-
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papper for emballage. Vidare innebar
kostnadsutvecklingen att volymerna
maste Oka for att behalla 16nsamhe-
ten. Ledningen tog dérfor ett inrikt-
ningsbeslut 1954 om att satsa pa till-
verkning av hogklassigt papper och
samtidigt hoja produktionen med
50-60 procent. Med det nya sodahu-
saggregatet kunde kapaciteten hojas
fran 3o till 50 ton om dagen och efter
modifiering skulle dven den nya ko-
karen kunna na samma niva.

Fortsatta utredningar visade dock
att bruket inte hade rdd med en ren-
odlad satsning pa finpapper och att
det skulle bli billigare och lika I6n-
samt att satsa pa en utdkad tillverk-
ning av oceanpapper. Bolagsstimman
1957 beslot darfor att gora en storre
utbyggnad som skulle rymma dels en
ny pappersmaskin av yankeetyp (PM
4), dels en ny oceanpappermaskin.
Pappret fran yankeemaskinen skulle
alltsd vidareforddlas till oceanpap-
per. Tva ar senare var den nya an-
laggningen fardig att kora igang och
kapaciteten hade ddrmed hojts fran
8 500 ton till 14 ooo ton per ar.

1960 gjorde bruket det bésta re-
sultatet pd manga ar, men sedan gick
det utfor. I ett forsok att effektivisera
produktionen inférdes kontinuerlig
drift 1964, men massaproduktionen
kunde inte halla jamna steg med pap-
persmaskinerna. Driften i kokeriet,
blekeriet och sodahuset drabbades av

standigt aterkommande storningar.
Kostnaderna steg hela tiden snab-
bare dn intdkterna och till slut blev
det billigare att kdpa massa fran an-
dra bruk 4n att producera i egen regi
och forlusterna skenade. Hosten 1966
tvingades dérfor foretaget att ligga
ned massatillverkningen. P4 véren
1967 blev stéllningen ohallbar dven
for papperstillverkningen och bru-
kets dgare bestimde sig dé for att lag-
ga ned all verksamhet vid Fengersfors
bruk varen 1968. Foretaget forsattes i
likvidation, avyttringsbara tillgdngar
sdldes och 260 anstillda berérdes.

En andra chans

Men pappersbruket skulle fa en an-
dra chans. Civilingenjoren Karl Johan
Enderlein, med lang erfarenhet fran
branschen, sig mojligheter i Fengers-
fors. Inriktningen for det nya foretaget
blev specialiserade finpappersproduk-
ter sasom firgade serier, med inkopt
massa som ravara. De gamla pap-
persmaskinerna PM 1 och PM 2 kor-
des igdng 1969 och snart Gvertogs en
storre och modernare pappersmaskin
fran Laxa bruk. Efter inledande pro-
blem vixte foretaget snabbt och sys-
selsatte redan 1971 6ver hundra perso-
ner. Framgéngen f6r den aterupptagna
papperstillverkningen blev dock kort-
varig och 1977 gick Fengersfors Bruks
Nya AB i konkurs. Ater igen skingra-
des maskiner och inventarier och de

tva nyaste pappersmaskinerna gick till
Sydostasien. Bruksbyggnaderna dére-
mot tillhér d4nnu idag bolaget Ender-
lein & Co, som genom arv 6vergatt till
familjen Rosenblad.

Ett bruk i utveckling

Enderlein fortsatte efter konkursen att
i liten skala tillverka pappror och ett
mélmedvetet arbete paborjades med
att fylla byggnaderna med smaindu-
strier och andra verksamheter. 1986
startades ett vattenbruk med fiskod-
ling pa bruket. Tidigt pa go-talet bil-
dade en grupp arkitekter och hant-
verkare den ekonomiska foreningen
Bygghyttan, med bruket som bas och
en livlig verksamhet med bland an-
nat drliga méassor om ekologiskt byg-
gande. Bygghyttan sag det historiska
vardet i bruksanliggningen och pa-
borjade tillsammans med dgaren sévil
dokumentation som upprustning av
de olika byggnaderna. Restaurerings-
arbetena har sedan fortsatt i fastig-
hetsagarens regi, delvis med offentligt
stod. Not Quite etablerades 2002 pa
bruket som en plats och ett nétverk for
professionella konstnarer, hantverkare
och formgivare. De overgivna indu-
strilokalerna sjuder nu av kreativt ska-
pande och bruket har blivit ett namn
inom kulturturismen.

Eric Julihn ar civilekonom och industri-
historisk konsult.
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Varprogrammet Gotenius haller liv
i Goteborgs
varvstradition

Bjorn Ohlsson

En viktig del av féreningens verksam-
het dr att anordna studiebesok, utflyk-
ter och foredrag. Under varen bjuder vi
in till foljande programpunkter:

Triumf Glass
Mandagen den 22 februari 2016 ki

14.00 — 16.00 besoker vi Triumf Glass
i Savedalen. Under besoket far vi ta del

av foretagets historia, vi gor en rund-

Pa Ringon pa Hisingen strax innanfor Gota dlvbron
ligger AB Gotenius Varv, Goteborgs enda varv sedan
Damen Ship Repair Gotaverken lade ned sin verksamhet
varen 2015. Pd Kulturarvsdagen den 13 september fick
o 3D allmdnheten for forsta gangen majlighet att fa en guidad
visning av varvet.

vandring i produktionen och vi prov-
smakar forstas den goda glassen. —

Bohuslansk varvshistoria
Torsdagen den 12 maj kl 18.30 — 19.15 foreldser Christine Fredriksen fran Vis-

tarvet och Lennart Bornmalm fran Goteborgs universitet om ”Skeppsbyg-

garna och de bohuslinska fiskebatsvarven” Foreldsningen arrangeras i sam- Tre turer med angbéten Férjan 4 fran Stenpiren lockade cirka 140 nyfikna

arbete med Landsarkivet i Géteborg och dger rum i Landsarkivets horsal. personer att ta plats for den korta turen 6ver dlven. Arrangor for evene-
manget var Sjofartsmuseet Akvariet i Goteborg.

Resa till Kinnekullebygden P4 varvet métte VD:n Mats Gotenius upp och berittade om foretagets

Lordagen den 28 maj 2016 kl 08.00 - ca 18.00 gor vi en resa till Kinnekul- historia. Sedan f6ljde en spdnnande rundvandring bland flytdockor och

lebygden med bl a en guidad visning av industriminnet Rabéacks Mekaniska
Stenhuggeri pa schemat. 4 C JA g'-‘“{ \/
Studiebesok vid elektricitetens hogborgar i Laholm (j() i t—J e

Lordagen den 15 april genomfor vi ett studiebesok vid Laholm och Kar- i

sefors kraftverk guidade av personal pé Statkraft och Ida Dicksson, en av
medforfattarna till den nyligen utkomna boken Elektricitetens hogborgar -
vattenkraftverken i hallindska Lagan.

Obligatorisk anmalan till samtliga programpunkter, mer information hittar
du pa var hemsida www.industrihistoriaivast.net

VD:n och dgaren Mats Gotenius, narmast i hjalm, pratar med nagra avdem som
tog chansen att besoka varvet pa Kulturarvsdagen. Snett dar bakom, ocksani
hjalm, ses chefen far skrovavdelningen, Peter Wallberg. Foto: Bjorn Ohlsson




stillda, men sysselsétter pd arsbasis med underentreprendrer ca 35 personer.
Historiskt sett ar Trafikverkets Farjerederi, de statliga gula végfirjorna,
varvets storsta kund. Pa senare tid har varvet blivit specialist pa reparation av
museala fartyg, som angaren Bohuslin, Férjan 4 och flera norska museifartyg.
Varvet behédrskar den gamla nitningstekniken och man har bland annat
fatt i uppdrag att renovera delar av Stora Bommens bro, den sa kallade Ost-
hyveln, som uppférdes 1861. Bron byggs nu om pa grund av anldggandet
av den nya firjeterminalen vid Stenpiren, men sidorna kommer att séttas
upp igen for att paminna om Goéteborgs hamns historia, ddr 6ppningsbara
broar var en nédvindig del av hamnens utveckling med S6dra Hamnba-
nans dragning lings hamnomradet. P4 den tiden var Stora hamnkanalen

fortfarande en viktig del av hamnen och fartygen kunde lossa dnda inne vid

Besokarna fick ta angbaten Farjan 4 till varvet, som ar specialist pa den har typen av Gustaf Adolfs torg.
fartyg. Foto: Bjorn Ohlsson

Bjorn Ohlsson, antikvarie
verkstider med Mats Gotenius, dockmaistare Louis Aldén och chefen fir och etnolog pa Vanermuseet
skrovavdelningen, Peter Wallberg, som guider.

Gotenius Varv startades i liten skala vid Férjenis i slutet av 1940-talet av Mats
pappa Vilhelm Gotenius och Rolf Moberg. 1950 flyttade varvet till sin nuvarande

plats pa Ring6n. Idag har Gote- Gotenius Varv har tva flytdockor. Den stérsta dockan, till hdger i bild, kan ta fartyg pa

upp till 110 meters langd. Foto: Bjorn Ohlsson
nius vuxit till ett av de ledande PP 9 )

reparationsvarven for museala / '.-
fartyg, kutstonnage och special- "rII
fartyg. Varvet har tva flytdockor / IEH ;
och en slip. Den storsta dockan =
kan ta fartyg pa upp till 110 me- i ;': + o/ ¢
ters lingd och 15 meters bredd. J’%’ i
Totalt torrsitts 75-100 fartyg s, ﬁ | .
per 4r, allt frin smd arbetsbatar ¥ ‘

till kusttankers pa 5000 dwt.
Forutom fartyg i kustsjofart
repareras fiskefartyg, sight-

Gotenius Varv har fatt i uppdrag att reparera en del av seeingbdtar, kryssningsfartyg,
Stora Bommens bro. Bland annat skall de gamla nitarna
bytas ut mot nya. Ett avancerat arbete som tar lang tid.
Arbetet sker i varvets platverkstad. mudderverk och  vigférjor

Foto: Bjérn Ohlsson mm. Foretaget har 20 egna an-

skirgardsbatar,  bogserbatar,
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Slakthusomradet
bjod pa kretslopps-
tankande...

Lars O. Carlsson

Tisdagen den 27 oktober 2015 samlades ett tjugotal medlemmar vid det
gamla Slakthuset i Goteborg. Syftet var att fa lira sig mer om slakthusom-
radets datid, nutid och framtid. Egentligen skulle man kunna séga att detta
studiebesok var uppdelat i tre delar, presenterat av tre olika ciceroner.

Forst ut var Marija Slebic, kundansvarig pa Higab, som &ger stora delar av
fastigheterna pa slakthusomradet. Marija kunde 6ppna dorrar och bjuda oss in
till lokaler som de flesta av oss aldrig géstat tidigare. Det borjade lite forsiktigt
vid de tre karakteristiska entrébyggnaderna at Slakthusgatan. De tre husen hade
sina egna funktioner; administration till vanster, restaurangen i mitten och bo-
stadsbyggnaden till hoger. Vi besokte restaurangen — den kallades i éldre tider
for Bérsen — men nu fanns det ingen mat att fa. Vingabolagen hade flyttat ut 1963.

Var rundvandring fortsatte sedan djupare in i omrédet, men ocksa i verk-
samheten. Har besokte vi fore detta tarmrum, slaktrum, veterindrrum. Nu
radde ett stilla och mystiskt lugn - allt i tvar kontrast till hur det sidkerligen
lat nér verksamheten var i full gang - att skrika som en gris ar ju ett uttryck
som inte uppkommit av sig sjélv. Sjalva slakten hade upphort hosten 1969.

Exakt vad som kommer att handa med Higabs fastigheter i omradet fick
viinte veta, men helt nya anvindningsomraden och ett modernt kretslopps-
tankande dr nog ingen djdrv gissning.

Nista station for dagen var ett besok hos visiondren Niklas Wennberg
och hans kamrater inom Stadsjordsgruppen. Stadsjord handlar om odling,
lokal mat och samverkan i ndromrédet, att skapa en nygammal héllbarhet-
skultur. Stadsjord blev bland annat uppmirksammat for sitt arbete inom
Kvillebdacksomradet och fick nu mojlighet att flytta in i férhallandevis stora

L
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Vanster: stadsjordgruppens Niklas Wennberg visade nygammal hallbarhetskultur. Hoger: Sveriges

forsta kommunala slakthus, en vacker skapelse av arkitekten Otto L. Dymling (1863-1924)

lokaler, férdelade pa tva vaningar, i slakthusomradet. Har bedrivs odling,
fiskuppfodning, bihantering och mycket annat i syfte att kunna bjuda in
minniskor fran ndromradet, staden och regionen i ett samtal om matkul-
tur, héllbarhet och sjalvforsorjningsgrad i ett typiskt urban tomrum. Oppna
hus, visningar, féreldsningar och kurser finns pa programmet.

Eftermiddagens studiebesok avslutades med en initierad guidning under
ledning av var medlem Ake Eriksson som i bokstavlig mening gick i sina
faders spér. Bade far och farfar hade varit sanitetsslaktare i slakthuset och
familjerna hade ocksa under langa tider bott i entrébyggnaderna. Ake hade
tagit med sig kopior pa gamla fotografier och kunde exempelvis visa trikin-
spanande damer och andra intressanta bilder fran denna viktiga verksam-
het. Han kan det mesta om omrédet samt kunde exempelvis beritta att det
var cirka 50 personer som var anstéllda, resten ingick i slaktarlag.

Ake berittade ocksa om slakthusens historia i Goteborg som bérjade med Gé-
teborgs forsta slakthus, inte langt frén dér apoteket Vasen sedan kom att ligga.
Brinder resulterade i att slakthuset brann ned och fick ersittas med ett nytt. Ar
1855 flyttades verksamheten till ett omrade vid Fattighusan nedanfér Dammet
mellan kyrkogérden och Gardavagen. Detta slakthus var dock féga imponerande.

Slakthuset vid Slakthusgatan ritades av arkitekten Otto L Dymling, bygg-
des av F. O. Peterson & Soner och gistades for en forsta kunglig inspektion
av kung Oscar II i september 1905.

Lars O. Carlsson ar Goteborgsforfattare och en flitigt
nyttjad foredragshallare kring Géteborgs gatunamn.
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Den 6 november var vi tio medlemmar som gjorde ett
mycket uppskattat studiebesok pa GP-tryckeriet i Backa.
Foto: Ida Dicksson

38|

Besok pa
GP-tryckeriet

Ida Dicksson

Den 6 november var vi 10 medlemmar som gjorde ett mycket uppskattat
studiebesok pa GP-tryckeriet i Backa. Vi blev hjartligt valkomnade av Benke
Larsson, chef och anstélld inom foretaget sedan 1974. Eftersom han kunde
allt om foretaget och produktionen, och eftersom vi var en fragvis grupp,
blev det en spannande guidning som tog hela tre timmar och slutade langt
efter att vara magar borjat ropa efter lunch.

GP-tryckeriet heter sedan 2005 V-tab AB och hette dessférinnan Foretaget
Vistsvenskt Tryckeri AB (VTAB). Foretaget har idag sju tryckerier runt om i
regionen. Man trycker manga tidningar i Backa, inte bara GP. Har trycks bade
dagstidningar och magasin och man trycker dessutom mycket direktreklam pé
dagtid, at Coop, ICA, OoB med mera. Tryckeriet i Backa ldggs ner frén och
med mars och verksamheten flyttas till Landvetter, ddr man bygger ut befint-
’ ligt tryckeri med 3000 m>.
Man kommer att flytta ma-
skiner frdn andra anligg-
ningar till Landvetter och
dven gora en del nyinveste-
ringar, men maskinparken
i Backa har sa méanga ar pa
nacken att den troligtvis
kommer att ga till skroten.
Dirfor kidndes det extra an-
geldget for oss att fa vandra
runt i produktionen och fa
en ordentlig genomgang av
hur det gar till i Backa nér

e b e S

Nér tryckningen och héftningen &r klar ska tidningarna vikas och sorteras i buntar.
Har ser vi reklamblad for Willys transporteras till sin slutdestination. Foto: Ida Dicksson

en tidning trycks. Vi fick se lager, tryckplatstillverkning, tryckning, vikning,
skédrning, stiftning, paketering och tryckeriet for 16psedlar.

Teknikutvecklingen har varit mycket stor under de senaste decennierna.
Nir Benke borjade hade man sitteri och tog fram gjutplatar i bly for varje
sida. Man 6vergick sedan till tryckplatar i plast och nu kors tryckningen helt
i offset vilket innebdr att tryckplaten avger firg pa en gummiduk som i sin
tur trycker pa pappret. Platen ar ddrfor rattvand istéllet f6r spegelvind som
tidigare. Man trycker med fyra tryckplatar, en per firg (CMYK). Tryckning-
en sker med 10 m per sekund, vilket innebir 36 km/h. Man har 4 tryckpres-
sar med 5 tryckverk i varje. Allt spelar roll for att trycket ska bli perfekt och
de som arbetar i tryckeriet tar stindigt ut tidningsprover och gér minimala
justeringar for basta kvalitet. Tryckerilokalerna maste hélla 60% luftfuktig-
het och fargkvaliteten, passningen och tidningspappret méste halla en exakt
kvalitet for basta resultat. Om négon till exempel glommer porten 6ppen pé
vintern mérks det direkt pa trycket att luftfuktigheten sjunker.

Foretaget ligger langt fram i miljoarbetet, ndgot bland annat Benke sjdlv
arbetat med. Deras tryckfirg dr mindre giftig dan det diskmedel vi anvdnder
hemma. Fargen kommer fran Trelleborg med tankbil, men numera har man
stora fargtankar pa plats sa leveranserna kommer bara ndgon gang i manaden
for att spara transporter. Papper koper man fran olika stéllen, bland annat SCA,
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Tradrullen med stifttradd byts manuellt. Eftersom det &r tva rullar sd kan en ta slut.
Under tiden den rullen byts hinner alltid nagra tidningar fa ett stift mindre men
sen blir det tva igen. Foto: Ida Dicksson.

Holmen, Stora Enso. Bade papper gjort pa returfiber och nya fiber anvénds.

Tradrullen med stifttrad byts manuellt. Eftersom det ar tvé rullar sa kan
en ta slut. Under tiden den rullen byts hinner alltid ndgra tidningar fa ett stift
mindre men sen blir det tvé igen. Ildggningen av bilagor sker ocksa halvma-
nuellt och det 4r darfor det ibland kan bli fel sa att man far tva eller till och
med tre likadana bilagor i tidningen, d4ven om det inte hidnder ofta. Benke
brukar skdmta om att alla prenumeranter borde fa en guidning i tryckeriet.
Dé skulle de slippa ménga av de fragor som nu kommer fran bekymrade pre-
numeranter runt om i regionen varje gang nagot sadant hander.

Bland mycket annat fick vi ocksé lara oss att GP fortfarande trycks i tre
upplagor. De som ska langt trycks 23.00, sedan trycks de som ska till om-
radet runt Goteborg och sist trycks de som ska till Goteborg och Mdlndal.
Man har dé en chans att hinna korrigera nagot eller fi med sena nyheter i
den sista upplagan. Ibland &r det storre skillnader och ibland néstan ingen
alls. Om det ar forsta, andra eller tredje-upplagan markeras med en, tvé eller
tre diskreta prickar pé tidningsryggen.

Vi vill passa pa och framfora ett stort tack fran féreningen till Benke som
var en sa engagerad och kunnig guide som tog sig all denna tid f6r oss!

Ida Dicksson ar frilansande
industriantikvarie och industrihistoriker
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Bli medlem i Industrihistoria i Vast!

Foreningens medlemmar utgérs av myndigheter,
institutioner, féretag och foreningar som inom re-
gionen arbetar pa det industrihistoriska filtet samt
enskilda personer med intresse for industrihistoria.

Som medlem bidrar du till var mojlighet att verka
patryckande och for att sprida kunskap om och in-
tresse for det industrihistoriska arvet. Som medlem
kan du vara med och paverka var verksamhet och
lyfta fram fragor som du tycker dr angeldgna och intressanta. Du far ocksé
mojlighet att triffa likasinnade och att lira dig mer om Vistsveriges indu-
strihistoria.

Som medlem far du vir medlemstidning med spannande artiklar om indu-
strihistoria och nyheter om vad som ér pé gang inom vart imnesomrade.Vidare
far du kallelse till vara foreningsmoten samt inbjudan att delta i vara aktiviteter,
i form av intressanta féredrag, guidningar, stadsvandringar och spannande stu-
diebesok. Tipsa oss girna om foreningsaktiviteter och dmnen att ta upp i var
tidning.

Missa inte heller féreningens hemsida. Pa denna ges bland annat infor-
mation om foreningens aktiviteter och tillgang till tidigare nummer av med-
lemstidningen, samt arkiv- och litteraturguider.

Medlemskap
Du blir medlem genom att betala in medlemsavgiften till
féreningens plusgiro 126 25 70-3 och skicka e-post eller
brev med dina kontaktuppgifter till oss. Arsavgiften

for enskilda medlemmar ar 100 kr, for ideella for-
eningar 300 kr och for institutioner, myndighe-

ter och foretag 500 kr.
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Industriarv i bild

- AB Cedervall & soner

Under 1886 bildade Frans Reinhold Cedervall ett av de manga féretag i G6-
teborg som hade anknytning till sjéfarten. Cedervall tillverkade i sitt metall-
gjuteri bland annat propellerboxar till fartyg. En propellerbox ér en ganska
oansenlig men viktig del i fartyg som drivs med ett maskineri inne i skrovet
och dir en axel ska foras ut utanfor skrovet for att driva propellern. Boxen
kan ha tre viktiga uppgifter. Den ska forst och framst fungera som axeltat-
ning sa att inte vatten tranger in i fartyget vid genomf6ringen i skrovet. Den
kan ocksa utformas med ett axiallager som tar upp den horisontella tryck-
kraft som propellern utévar pa fartyget da detta ror sig framat eller bakat
och den kan vara ett stodlager for axeln och ta upp de radiella krafterna

Aven om Cedervalls propellerboxar med tiden blev vérldsberomda - och
ar sd 4n idag — hade de en nackdel, de var till {6ljd av sin placering i skroven
besvirliga att arbeta med. I den nuvarande Arbetsmilj6lagens féregangare,
Lag om arbetarskydd, stalldes darfor sarskilda skyddskrav vid arbete med
boxarna. Cedervalls kom dérmed att bli det enda féretagsnamn som fore-
kom i lagtexten!

Foretaget var lange i familjen Cedervalls 4go dven om det ombildades till
bolag 1920 med namnet AB ER.Cedervall & Soner. Detta nedkortades sd
smaningom till AB Cedervall & Soner. 1938 flyttade man in i en éldre lokal
péa Stampgatan. Trangboddheten dar ledde till att foretaget 1976 flyttade ut
till en rymligare fabrikslokal i Angered. Slutligen lit man uppféra en ny
fabriksbyggnad pa Hisingen dit kontor, gjuteri och verkstad flyttades 2007.
Under 2011 forvéirvades Cedervalls av det finska Wartsild Services.

Foto den 17 augusti 1974. Cedervalls gjuteri och verkstad holl da fortfaran-
de till i bottenplanet pa en dldre verkstadsbyggnad vid Stampgatan i centrala
Goteborg. Pa den stensatta garden ligger gjutflaskor i olika storlekar. Forutom
Cedervalls huserade AB Byggnadsbeslag, Olle Swahns Platslageri ("om hor-

; ] ., o Detta ar ett utdrag ut boken En industri i férdndring - nedslag i svensk industri-
net”) och Josef Larssons Eftr. Snickarverkstad ("2 van”) i huset. Kvarterets historia av Bengt Spade. Boken ges ut pa Trafiknostalgiska férlaget och mer

industribyggnader ir sedan linge rivna och ersatta med bostadshus. information om boken hittar du pé deras hemsida: www.tnf.se
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